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La cana seleccionada es cortada en tubos més cortos.
El tubo de cafia es dividido en cuatro piezas.
Los cuartos son cortados en longitudes estandar.

La cafia eslijada hasta llegar a un plano perfecto.
La cana escartada enforma conica.

Un corte rastico se realiza para comenzar el proceso del biselado.
El grueso de toda la punta es removido.
Un trabajo final de precision le da forma y termina el proceso de biselado.
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La punta es cortada de acuerdo a estandares exactos.

10. La firmaVandorenes estampadaen la cafa.
11. Luego detestear la durezay otros chequeosfinales, se estampa la graduacion.

12. Cada cana es guardada en su propio protector plastico.

13. Las cafias son empagquetadasencajas de 10, o encajas de 5 para las de mayor tamafo.
14. Las cafias son cubiertas con celofén para protegerlas de la humedad.
15. Un conveniente paguete de 50 canas: 5 cajas de 10 cafias empacadas en celofan protector.




